Ovladac
k elektronickému klici

Radmil Zouhar, OK2BFX

Na strankach radioamatérského tisku byla publikovana Fada konstrukci a navodu
na stavbu elektronickych kli¢u. Od nejjednodussich az po kli¢e s paméti. Zadny
z téchto navodu viak nefesil velmi podstatnou &ast klice, pro spravnou funkci dost
dulezitou, a to .tzv. ovladaci pasticku - ovladaé. Sam jsem pii navitévach
u radioamatéru vidél a nakonec odzkousel nékolik riznych napadd. Od lista pilky na
kov vypodloZené rizn& kousky molitanu, pfes ,,vykuchana* polarizovana relé, az po
ovliadaé, ktery neni v Zddném ptipadé mym patentem, ale zato perfektné spliiuje
pozadavky na spravnou funkci oviadaée. Podle vzorku, ktery mi laskavé zapujéil
Jarda, OK2BUY, jsem upravil konstrukc: a zpracoval vyrobni dokumentaci.

Cely ovladat je sestaven na kovove
trojuhelnikové zakladové desce o tloust-
ce 12 mm. Na spodni strané jsou vyfrézo-
vany drazky, které propojuji jednotlivé
otvory pro $rouby a slouzi pro uloZeni
vodiéu k propojeni kontaktl s elektronic-
kou &asti klice. Kontakty jsou odizalovany

od zakladové desky izolaénimi podlozka-
mi (dil 19 a 20).

Kontaktni timen je zhotoven z mosaz-
ného plechu tloustky 2 mm. Do krajnich
otvorl jsou zapajeny cinovou pajkou kon-
taktni picky. Prebyteény cin zahladime
pilnikem.

Kontaktni staviteiny $roub je pro jedno-
duchost zhotoven ze dvou &asti (dil 8 a9).
Kapka epoxidového lepidia po pfedcho-
zim dikladném odmasténi zajisti dosta-
teéné pevné spojeni v zavitu. Hrot kontak-
tu jemné zaobalime smirkovym platnem.
Drzaky kontaktu (13) jsou zhotoveny ze
étyfhranu 8 x 8 mm. Vyvrtani otvoru a vy-
fiznuti zaviti nebude &init potiZe. Pilkou
profizneme draiku S$irokou 1 mm do
hloubky 14 mm.

Zhotoveni dili 2 a 3 je tieba vénovat
patfiénou pozornost. Otvory pro jehly.se
zéavitem M4 vrtame spoleiné vrtakem
o @ 3,2 mm tak, aby vzniklo poZadované
zahloubeni 3 mm. Zavit M4 musime vyfe-
zat co nejpfesnéji kolmo. Nejlépe je pou-
Zit zavitofeznou hiavu upnutou do slou-
pové vrtatky. Podminkou spravné funkce
oviadaée je pfesné zapadani jehel do
zahloubeni. Do drzéku pak zasroubujeme
3 ks opérnych jehel (5) tak, aby vyénivaly
asi 10 mm. Drzak pak ptiSroubujeme k za-
kladové desce Srouby M4 x 12,

Hmatnik zhotovime ze 3 ks kuprextitu.
Pfi montazi svrtame dily 14, 15, 17, 18
a snytujeme trubkovymi nyty @3 x 8.
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Obr. 6. Jehla
(dil 5)

Nerovnosti vytmelime, pfrebrousime smir-
kovym platnem a nastiikdme vhodnou
barvou. Zhotoveni zbyvajicich dilli by ne-
mélo &init potiZe; jsou natolik jednodu-
ché, Ze netreba dalsi popis.

Sestavime ovilddaci paku véetné kon-
taktniho tfrmenu a nasuneme na jehly.
Mirné napneme pruzinu. Sefizujeme
spravnou funkci zapadani jehel do za-
hloubeni, havné pfi stfedové poloze.
Podle potreby povolime nebo pfitahneme
jehlu. Pokud jsme nevyrezali pfesné zavi-
ty, musime mirnym vyhnutim napravit tuto
neduslednpst. Zduraziiuji opét, Zze jehly
musi do zahloubeni zapadat co nejpfes-
néji. Pokud toho nedosadhneme, nebude
funkce oviadaée dobra. Po sefizeni zajis-
time jehly v zavitu lehce dul¢ikem.

Sefizenim kontaktlu upravime vlastné
velikost vychyleni oviadade. Pro vétsi
rychlost bude pochopiteiné mensi, aby
draha, kterou musi kontakt pfi sepnuti
prekonat, byla co nejmensi. Stavéci Srou-
by zajistime proti povoleni Srouby M3.
Velikost tahu pruZiny ovliviiuje silu na
ovladaci paku. Po nastaveni zajistime
napinaci Sroub protimatkou.

Ovlada¢ ke kli¢i pfipojime nejlépe sti-
nénou dvoulinkou. Uvnitf drazek pod
Srouby drzakli kontaktl ptisroubujeme
pajeci otka @ 4 mm. Stinéni pfipojime
pod Sroub drzaku pruZin rovnéz pajecim
otkem @ 4 mm.

Vodi¢ ze zékladny vyvedeme pies pru-
chodku, kterou zhotovime z konce tuzky
FIX. Upravime ji na délku 14 mm a zalisu-
jeme do otvoru @ 6,8 mm. Otvorem v prii-
chodce @ 4 mm protahneme vodig.

Povrchova uprava

Viechny kovové dily, kromé zakladové
desky, jsou pfed montazi upraveny niklo-
vanim. Predtim je oviem nutné zagistit
viechny stopy po opracovani, pfip. po
orysovani. Pelesténi jemnym smirkovym
platnem prospéje koneénému vzhledu.
Niklovéni je moZno realizovat s pouzitim
pfipravku pro bezproudové niklovani
.Niklik*“. Pti praci postupujeme ptesné
podle navodu. Vysledek je velmi dobry jak
po stranc2 funkéni, tak vzhledové. Zakla-
dovou desku nastiikime vhodnou
barvou. .

Po celkové montazi a odzkouseni funk-
ce pfilepime na spodni stranu pryZovou
podlozku ve tvaru zékladny. S vyhodou
i1ze pouzit kousek staré vzdu$nice z auta.
Po obou stranach ji zdrsnime smirkem,
odmastime a vhodnym lepidlem prilepi-
me. Podlozku stfihame o kousek vétsi, po
zaschnuti lepidla pak ostrym noZzem od-
fizneme pfebyte€nou pryz. Vlastni vaha
ovladacde zajisti, Ze pastika nebude pfi
vysilan{ ,,cestovat" po stoie.

Zhotoveni ovladaée neklade zvla3t vel-
ké naroky na material a dilenské zpraco-
vani. Doporuduji dodrzet v piiméfené

mezi pfesnost prace. Spolehliva funkce

oviadaée vam bude odménou.

Obr. 7. Kontaktni trmen
(dil 6)
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Obr. 10. Mati-

ce (dil 9)

Obr. 8. Kon-
takt (dil 7)

Obr. 11. Mati-
ce (dil 10)
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Obr. 20. Pod-
loZka (dil 20)
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Obr. 21. Zavés (dil 21) 53 (Aematersba Y- 11 [H

Obr.

Obr. 13. PruZina

(dil 12)
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Obr. 18. Tfrmen pra-
vy (dil 18). Neozna-
cené otvory vrtat
spoleéné s dily 14,
15, 16. Rozvinuta

délka je 50 mm

~Soupis materialu - rozpiska

16. Hmatnik
(dil 15). Neoznace-
ny olvor vrtat spo-

L2 lecné s dily 14, 16,

17

Dil |Nazev Ks | Poznamka
1 |Zakladna 1 {obr.2
2 | Opérka 1 |obr.3
3 | Opérna deska 1 | obr.4
4 | Opérka pruziny 1 |obr.5
5 |Jehla 3 | obr.6
6 |Kontaktni trmen 1 |obr.7
7 | Kontakt 2 | obr.8
" 8 |Hrot 2 |obr.9
9 | Matice 2 |obr.10
10 |Matice 2 |obr. M
11 | Stavitelny $roub 1 | obr.12
12 |Pruzina 1 | obr.13
13 | Drzak kontaktu 2 |obr. 14
14 | Hmatnik vnéjsi 2 |obr. 15
15 |Hmatnik 1 | obr. 16
16 [Nyttrubkowy 03 x8 | 3 | CSN 022380
17 [Trmen levy 1 {obr. 17
18 |Timen pravy 1 [obr. 18
19 | Podlozka (izolant) 2 |obr.19
20 |Podlozka (izolant) 2 |obr.20
21 |Zavés 1 | obr.21
22 |Pryzova podlozka 1 | obr.22
23 |SroubM4 x 10 3 [ CSNo21131
24 groubiu X6 2 | CSN021131
25 {SroubM 4 x 12 2 | CSN021131
26 {SroubM3 x 12 2 [ CSNO21131
27 {Matice M3 2 | CSN 021401
28 |Podlozka @ 32 2 | CSN 021702
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Sroub (dil 11)

Obr. 14. DrZsk kontaktu (dil 13)
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Obr. 17. Timen levy

(dil 17). Neoznace-

né otvory vrtat spo-

lecné s dily 14, 15,

16. Rozvinuta délka
je 50 mm
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Obr. 22. PryZové podloZka (dil 22)
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